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A Exsto Tecnologia atua no mercado educacional, desenvolvendo kits didaticos para o ensino tecnoldgico.

Em um mundo digital, a tecnologia evolui de forma rapida e constante. A cada dia novos equipamentos,
softwares e servicos entram na vida das pessoas, criando novas necessidades e questdes, que geram mais
equipamentos, softwares e servigos. O profissional envolvido com essas tecnologias deve estar em constante
processo de atualizacdo e aprendizado para acompanhar um universo que se transforma a cada instante. Em um
ambiente dinamico e competitivo, ele tem que compreender e dominar tecnologias que sao como magia para a
maioria das pessoas.

Instalada em Santa Rita do Sapucai, o Vale da Eletrénica, uma regido reconhecida pela constante evolucao
tecnoldgica e de grande sucesso empreendedor, a EXSTO TECNOLOGIA foi fundada em 11/06/2001, para atender
as necessidades de kits didaticos voltados para o ramo da educacao tecnoldgica focada no desenvolvimento de
solu¢Bes que possam agregar maior qualidade no ensino de novas tecnologias nas area de eletronica, automacao,
microcontroladores, telecomunicacgdes entre outras, em instituicdes nacionais e internacionais.

<

Solucdes didaticas de qualidade e alta tecnologia;

<

Atendimento efetivo através do Centro de Atendimento ao Cliente;

<

Assisténcia técnica especializada;

<

Um moderno Centro de Capacitacéo de Clientes;

<

Portal de conteudo exclusivo para clientes,

¥ Acompanhamento da satisfagao de seus clientes através de P6s-Vendas.
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XC133 - Banco de Ensaios para CLP ROCKWELL (MICRO-850)

A automagdo tem ganhado cada vez mais importancia na
competitividade das industrias, pelos ganhos de escala e qualidade
que traz, além da reducdo de custos gerada ao se automatizar
processos antes controlados manualmente. Consequentemente, a
formacdo em automacdo industrial, seja em nivel técnico ou
superior, € uma das que mais cresce na area de exatas.

O componente principal de qualquer processo de
automagdo é o CLP (Controlador Logico Programavel). E
fundamental ao profissional de automacdo conhecer esse
equipamento, seja para atividades de especificacao,
desenvolvimento, instalagdo ou manutengédo. Assim, um kit de CLP
é elemento béasico nos laboratorios de cursos de automagédo
industrial.

H& no mercado uma variedade de CLP’s e fabricantes,
permitindo a escolha do dispositivo ideal para coda aplicagdo. Cada
regido ou industria acaba utilizando com mais frequéncia um outro
modelo. Pensando nessa diversidade, a Exsto Tecnologia
desenvolveu em parceria com os principais fabricantes uma linha
de kits de CLP’s que disponibilizam os mesmos recursos didaticos e
podem ser equipados com diferentes CLP nos configuragfes mais
adequadas para praticas em laboratério. Consulte-nos sabre todas
nossas opgoes.

Focado na linha Micro-850 da RockWell, o kit didatico de
CLP XC133 foi desenvolvido para disponibilizar ao estudante
recursos que permitam explorar todos temas fundamentais de CLP.
Além disso, o XC133 foi feito para ser compativel com um a série de
outros kits do area industrial da Exsto, como controle de processo,
sensores, processo de manufatura. Consulte-nos sobre essas
outras solugbes para automacao industrial.

O XC133 é construido em um rack em perfilado de
aluminio, que além de leve e resistente é imune a oxidacGes. Possui
pés emborrachados para ajuste de altura e alga para transporte.
Construindo com uma inclinacéo de 60° em relacéo a superficie da
bancada, garante uma operacdo mais confortavel e ergonémica
para os utilizadores. Os painéis dos mddulos sao feitos em aco
carbono com pintura eletrostatica e possuem serigrafia didatica. Os
madulos séo fixos a bancada, portanto ndo demandam montagem
e ou locais adicionais de armazenamento, e sdo alimentados
internamente, eliminando o risco de danos por ligacdes elétricas.
Possui protegdes elétricas contra curto e choques e todos os sinais
sdo acessados via bornes banana.
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XC133 - Banco de Ensaios para CLP ROCKWELL (MICRO-850)

Os madulos do kit séo os responsaveis pela simulagéo de
condi¢Bes de aplicagcdo de campo e tornam a aplicacao didatica.
As praticas basicas de entrada e saida sdo realizadas com os
moddulos de chaves (que garantem estados l6gicos estaticos),
botdes (para estados I6gicos temporarios, sendo 4 baixo-ativas e
4 alto-ativas) e LEDs (para identificagdo do estado das saidas
digitais). Para trabalho com sinais analdgicos o kit possui 2
potenciometros multivoltas que podem ser conectados a um
fonte fixa 10Vcc e medidores simultaneos de tensédo (0 a 10Vcc) e
corrente (4 a 20mA); esses medidores podem ser conectados
tanto a entradas dos CLP para validar os sinais aplicados como as
suas saidas analégicas. Para praticas envolvendo controle de
motores, PWM e medidas de contagem de pulsos, o kit possui um
motor CC com um encoder associado a seu eixo. Para
acionamento de cargas externas de forma protegida, sejam CA ou
CC, okit éequipado também com um maodulo de saida arelé

O XC133 - Banco de ensaio para CLP ROCKWELL Micro-
850 foi concebido para permitir o desenvolvimento de
competéncias em multiplos aspectos da automagao industrial. Ele
permite compreender e explorar 0s recursos do principal
equipamento que compde um sistema automatizado, o CLP. O
estudante nele treinado estara apto a opera-lo e programa-lo,
além de poder interagir com diversos componentes externos
importantes e comumente encontrados em aplicacdes reais.

@ Allen-Bradley PanelView C400

Todos o0s cabos e acessOrios necessarios para
programacéo e realizacdo de praticas sao fornecidos junto ao kit.
As licengas de software de desenvolvimento, quando necessarias,
estdo inclusas (consulte secdo especifica desse manual).

O Kit possui um sistema de protecao contra curto circuito,
sobrecarga e choque-elétrico. O kit ainda possui um sistema de
alimentacdo que faz com que quando ha falta de energia ele ndo
volte ligado quando a energia voltar, evitando assim acidentes
elétricos com o usuario. Sinalizagdo de equipamento energizado e
ligado, conforme NR10 e NR12.

O material didatico focado narealizacéo de praticas e
desenvolvimento de competéncias é fornecido.
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O material didatico fornecido com os kits da Exsto utiliza uma metodologia exclusiva de aulas teérico-praticas, que visa
conduzir o estudante por todas as etapas de um processo de aprendizagem significativo focado no desenvolvimento de
competéncias. As aulas sdo compostas de atividades didaticas como discussdes, montagens, experiéncias, calculos e projetos.
Este material é organizado em um Guia do Estudante, que € uma série de aulas essencialmente praticas, organizadas em
temas, que permitem explorar todos os recursos do kit didatico, e um Guia do Instrutor que traz orienta¢des ao professor de
como organizar as aulas para criar seu curso, 0s pré-requitos de cada tema, respostas das atividades propostas e uma

orientacdo geral sobre a metodologia.

CONTEUDO TEORICO E PRATICO

Tema A - Introducgéo a CLP
Competéncias:
- Compreender a estrutura interna de um CLP
 Utilizar diferentes Linguagens de Programacéo
« Compreender o uso de diferentes Variaveis
A.l - Hardware
A.2 - Software
A.3 - Ladder
A.4 - Texto Estruturado
A.5 - Logicas Booleanas
A.6 - Variaveis
A7 - IHM

Tema B - Légicas Basicas
Competéncias:
 Realizar pequenas Logicas Digitais
« Implementar pequenos Sistemas Automaticos
B.1 - BotGes e IHM
B.2 - Logicas Digitais
B.3 - Software Simulador
B.4 - Sistemas Automaticos

Tema C - Temporizadores e Contadores
Competéncias:

 Aplicar légicas Temporizadas em problemas reais

« Utilizar Contadores para diversas aplicacbes

C.1 - Temporizadores

C.2 - Simulacges e Aplicagdes

C.3 - Contadores

C.4 - Simulagdes e Aplicacdes

Tema D - Variaveis Analdgicas
Competéncias:
» Compreender as variaveis Analdgicas
» Utilizar os conceitos de resolucédo e conversao de
variaveis analégicas para implementar sistemas de
monitoragdo e controle.
D.1 - Leitura e Escrita
D.2 - Resolugdo e Conversodes

Tema E - Madquinas de Estados
Competéncias:
- Compreender os conceitos de Maquina de Estados
 Utilizar I6gicas de Maquina de Estados para
resolver problemas reais
E.1 - Conceitos Basicos
E.2 - SimulacBes e AplicacBes

Tema F - Sistemas de Controle Industrial
Competéncias:
» Compreender os tipos de Sistemas de Controle
« Utilizar e testar sistemas com diferentes tipos de
Controle
« Implementar Sistemas de Controle em situacfes
reais
F.1 - Sistema de Controle ON/OFF
F.2 - Janela/Histerese
F.3 - Malha Aberta/Malha Fechada
F.4 - Métodos de Sintonia
F.5 - Controlador P
F.6 - Controlador PI
F.7 - Controlador PID
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CARACTERISTICAS TECNICAS DESCRICAO
CARACTERISTICAS MECANICAS

ESTRUTURA - Em perfil de aluminio anodizado com acabamento em PVC azul
- Inclinacé@o de 60° em relagdo a superficie da Bancada (maior
conforto e hergonomia)
- Pés emborrachados para nivelamento
- Serigrafia com indicag&o do funcionamento e pontos de conexdo
- Algas para transporte

DIMENSOES - 690x466x280 mm (largura x altura x profundidade)

CARACTERISTICAS GERAIS

ALIMENTAGAO E PROTECAO -127/220Vca, 50/60 Hz
- Estrutura aterrada
- Protecéo de entrada: disjuntor IDR bipolar 25A / sensibilidade & 30mA
- Botdo ‘Liga’ Verde e Bot&o ‘Desliga’ Vermelho
- Sinaleiro ‘Energizado’ Verde e Sinaleiro ‘Ligado’ Vermelho

(item 10.3.9 NR10)

- Botdo de Emergéncia

FONTES DE ALIMENTACAO - Fontes com protecdo contra curto e sobrecorrente
- Fonte 24Vcc / 3A para alimentacédo de médulos e CLP
- Fonte 10Vcc / 1A para praticas com sinais analégicos
- Saida de fonte 10Vcc / 1A em bornes 2mm
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@ Allen-Bradley PanelView C400

MODULOS

CARACTERISTICAS GERAIS - Médulos confeccionados em chapa de ago com pintura eletrostatica
azul

- Serigrafia com simbologia e indica¢io de conexdes em branco

- Sinais de comando (24Vcc) e analégicos (0 a 10Vcc, 4 a 20mA)
em bornes de 2mm

- Sinais de poténcia (220Vca) em bornes de 4mm

MODULO RELES - 06 relés NA independentes

- Acionamento 24 Vcc

- Corrente maxima 10A

- Tens&o de operagdo 110/220Vca

MODULO CHAVES - 08 chaves retentivas
- Quando acionadas fornecem 24 Vcc
- Indicagdo do estado das chaves por LED's.

MODULOS BOTOES - 08 chaves pulsativas (04 NA verdes e 04 NF vermelhas)
- Quando acionadas fornecem 24 Vcc
- Indicacdo do estado das chaves por LED's.

MODULO LEDs - 08 LED's indicadores de estado ldgico
- Acionados com 24Vcc

MODULO MEDIDAS - Medidas de corrente e tensd@o independentes e simulténeas
- Amperimetro com escala maxima de 20mA (Display: 3 digitos)
- Multimetro com escala maxima de 10Vcc (Display: 3 digitos)

. ~ . - 04 bornes para fonte de 24 Vcc
MODULO ALIMENTACAO E POTENCIOMETRO
- 04 bornes para fonte de 10 Vcc

- 02 potenciémetros multivoltas com Dial.

- Potencidmetros com valor maximo de 10K.

MODULO MOTOR DC E ENCODER - 01 Motor CC com disco perfurado e sensor 6ptico
- Velocidade do motor controlada por sinal PWM
- Permite a demonstracdo de entradas rapidas de CLP e saidas PWM

SWITCH - Switch Indistrial 5 Portas (Allen-Bradley);
- Part Number: 1783-US5T;
- 05 portas RJ45 - 10/100MBIT/S
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CLP E ACESSORIOS

- Descri¢é@o: CLP Micro-850 (Allen-Bradley)

- Part Number: 2080-LC50-48QBB

- Alimentacgéo: 24Vcc;

- Interface: RS-232/485, CIP Serial, Modbus RTU e TCP, ASCII, Ethernet/IP;
- Portas de comunicagao: 1USB, 1 Ethernet, 1 RS-232/485;

- Entradas Digitais: 28DI, 12/24Vcc e 24Vca;

- Saidas Digitais: 20DO, 12/24Vcc e 24Vca;

- Entradas Analdgicas: Mddulo Plug-in com 4Al (0 a 10Vcc e 0/4 a 20mA);

MODULO CLP Micro-850

- Resolucéo de 12bits;

- Saidas digitais: Moédulo Plug-in com 2A0 (0 a 10Vcc e 0/4 a 20mA);

- Resolucéo de 12bits;

- Linguagem de Programacao: LAD (Ladder), FBD (Function Block Diagram),
STL (Standard Template Library);

IHM - IHM Allen-Bradley (Panel View C400 4" Touch);

- Part Number: 2711-CTA4T;

- Alimentacéao 24Vcc;

- Interface: RS-232 (DH-485), RS-232 (Df1), Rs485, Ethernet;
- Portas de comunicacé@o: USB device port ou Ethernet port;

PROJECOES ORTOGONAIS
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ACOMPANHA O KIT:

¥ Rack com todos os médulos fixados;
v Cabos banana banana 2mm:
o 08 cabos verdes de 75 cm;
06 cabos azuis de 75 cm;
04 cabos vermelhos de 75 cm;
04 cabos pretos de 75 cm;
03 cabos amarelos de 75 cm;
08 cabos verdes de 30 cm;
06 cabos azuis de 30 cm;
0 03 cabos amarelos de 30 cm;
¥ Cabos banana banana 4mm:
0 06 cabos vermelhos de 150 cm;
01 cabo tripolar 2P+T padrdo NBR 14136;
Liberacdo de acesso ao EXSTO ACADEMY, contendo as seguintes documentagdes:
0 Manual de utilizacdo e manutencéo do kit
0 Guia do Educador - Respostas e comentarios
0 Guia do Aluno - Teoria e Pratica
o0 Exemplos, manuais, apostila e softwares
Licencas de software.
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1. SOFTWARE AUTOMATION STUDIO (Simulador de Maquinas Virtuais)

O O O © o o

< <«

<~

O Automation Studio E6 é um software completo para desenvolver e simular projetos em 3D de Automacdo que
possibilitam total integracéo entre esses ambientes para construgdo de um sistema completo. O software permite que vocé crie
materiais ricos e diversos, ilustrando os conceitos aprendidos em sala de aula através de simulacéo e animacado. Os alunos
podem aprender mais rapido criando, testando e resolvendo projetos para propositos de manutencdo, operacdo ou
desenvolvimento, num ambiente virtual seguro.

Com o Automation Studio é possivel desenvolver Ambientes tridimensionais ou utilizar os Ambientes Virtuais, que a Exsto
desenvolve, para se comunicar com o CLP, ou seja, o CLP controla uma Planta ou Ambiente Virtual dentro do Automation Studio
através da Interface OPC.

2. SOFTWARE SUPERVISORIO ELIPSE E3

Elipse E3 € uma plataforma para monitoramento e controle, oferecendo escalabilidade e constante evolucéo para diversos
tipos de aplicacOes, desde simples interfaces HMI até complexos centros de operagdo em tempo real. Desenvolvido para
atender aos requisitos atuais e futuros de conectividade, flexibilidade e confiabilidade.

Principais caracteristicas: Multiusuarios e multiprojetos, sincronismo de bases de dados e alarmes, Bibliotecas de objetos
graficos, ferramenta de scripts, acesso a bancos de dados comerciais, alta seguranca e rastreabilidade de acordo com a norma
FDACFR21Part1le OPC Classic e UA.
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TREINAMENTO DE TECNOLOGIA

E oferecido Treinamento de Tecnologiaem PLC, com carga horaria de 40 horas, sendo estas 24 horas presenciais e
16 horas a distancia, sendo estas divididas em 12 horas de pré-treinamento e 04 horas pods-treinamento. As horas nédo
presenciais sdo utilizadas como uma preparagao e uma conclusdo para as horas presenciais, onde o educando realiza a parte
tedrica juntamente com alguns exercicios tornando as horas presenciais bem mais produtivas, ja que estas serdo apenas
utilizadas para as experiéncias/simulacdes no kit. O treinamento aborda os principais temas de programacédo desses
componentes, a utilizagdo das ferramentas de desenvolvimento, entre outros pontos relacionados aos PLC's. O principal foco
do treinamento é na realizagdo de préticas e no uso do equipamento.

Carga horaria: 40 horas
Pré-requisitos: Fundamentos de eletricidade, eletronica e informatica basica.

Ementa
1.Controlador Légico Programavel
2.Interface Homem Maquina
3.Elementos Béasicos de programacgao em Ladder
4.Como criar aplicagdes
5.Comunicacao
6.Texto Estruturado
7.Blocos de Funcéo
8.Sinais Analdgicos

Consulte nosso departamento comercial para mais informagoes sobre itens opcionais.

qi Academ
Portal de Treinamentos da Exsto

Clique aqui e conhecal!
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COMERCIAL:
vendas@exsto.com.br
(0xx35) 3473-4050
www.exsto.com.br

CENTRO DE ATENDIMENTO AO CLIENTE:
cac@exsto.com.br

(0xx35) 3473-4050

Horario de Atendimento:

De segunda a sexta das 07:00 as 17:00

CENTRO DE CAPACITACAO DE CLIENTE:
ccc@exsto.com.br

(0Oxx35) 3473-4050
www.exstoacademy.exsto.com.br

ENDERECO:

Rua: Dr. José Pinto Vilela, N°© 555
Centro - Santa Rita do Sapucai
Minas Gerais

37540-000

Brasil

. You
SIGA NOSSAS REDES SOCIAIS n & Tube
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