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SOLUGOES EXSTO PARA O ENSINO PROFISSIONAL TECNOLOGICO



CONHEGCA AEXSTO

Desenvolvimento de habilidades praticas, acesso a tecnologias de
ponta, vivéncia didatica e preparo profissional: Exsto, a Indistria na
Escola.

Com 18 anos de mercado, a empresa EXSTO TECNOLOGIA tem como missao atender as
necessidades do mercado educacional por meio de solugoes didaticas para o Ensino Profissional
Tecnoldgico.

As bancadas didaticas EXSTO sao reconhecidas no mercado por seus diferenciais de qualidade e
robustez, necessarios para o ensino completo das tecnologias presentes na Industria.

A Exsto esta localizada em Santa Rita do Sapucai, uma regiao reconhecida internacionalmente
como o Vale da Eletronica. Com mais de 150 empresas de base tecnoldgica, a parceria entre Governo,
Universidades e Empresas da regiao, opera para intensificar projetos de pesquisa, desenvolvimento e
inovagao (PD&I) e atragao de investimentos.

Através de sua equipe formada por engenheiros e técnicos,altamente capacitados pelo Instituto
Nacional de Telecomunicagdes e pela Escola Técnica do Vale da Eletronica, a Exsto faz parte desse
ecossistema de empresas que buscam entregar ao mercado solugoes inovadoras.

v Solucgoes didaticas de qualidade e alta tecnologia;

v Atendimento efetivo através do Centro de Atendimento ao Cliente;
v Assisténcia técnica especializada;

v Um moderno Centro de Capacitagao de Clientes;

v Portal de conteudo exclusivo para clientes,

v Acompanhamento da satisfagao de seus clientes através de Pés-Vendas.

www.exsto.com.br




CARACTERISTICAS

XC155- BANCO DE ENSAIOS PARA CLP SCHNEIDER M221

O CLP ou controlador légico programavel € um tipo especial de
computador muito utilizado ndo somente na industria, mas em controles
de maquinas e processos em diferentes aplicagdes. Sendo um
computador, este dispositivo compartilha termos comuns de um PC pois
ele é composto por uma CPU, memadria RAM e ROM e também portas de
comunicagao. Podemos dizer que é um computador com competéncias
diferentes daquelas de um computador comum que utilizamos no dia a
dia.

A principal diferengca é que o CLP é projetado para atuar em
diversos ambientes de uma industria, suportando sujeira e poeira, altas
temperatura, ruidos e vibragoes. Este equipamento é bastante flexivel e
possibilita interface com outros dispositivos da fébrica. Isso tudo para
executar os processos e programagdes predeterminados para o bom
funcionamento da industria, ou seja, um equipamento que possui
hardware e software ajustados para melhorar o desempenho de
atividades industriais.

0 banco de ensaios para CLP SHNEIDER M221 foi concebido
para permitir o desenvolvimento de competéncias em multiplos
aspectos da automacao industrial. Ele permite compreender e explorar
os recursos do principal equipamento que compde um sistema
automatizado, o CLP.

O banco de ensaios trabalha com as linguagens de
programacao ladder, lista de instrugcao e GRAFICET. Além disso, possui
uma IHM através da qual é possivel controlar e monitorar diversas
varidveis de um processo. Possui as interface de comunicagdao MODBUS,
que permite o estudo e a comunicagao através desse tipo de
comunicagao.

O kit é construido em um rack em perfilado de aluminio, que
além de leve e resistente é imune a oxidagdes. Construindo com uma
inclinagdo de 60° em relacdo a superficie da bancada, garante uma
operagao mais confortavel e ergondmica para os utilizadores. Os painéis aEsnaas Renfnnens ,....-.
dos mdédulos sdo feitos em ago carbono com pintura eletrostatica e Sehense e LRLRLRRNG BhAARAaS %

possuem serigrafia didatica.

Os médulos sado fixos a bancada, portanto ndo demandam
montagem e ou locais adicionais de armazenamento, e séo alimentados R e
internamente, eliminando o risco de danos por ligagdes elétricas. Possui : LY _;,_, "
protegbes elétricas contra curto e choques e todos os sinais sao . - L £
acessados via bornes banana. Os médulos do kit sdo os responsaveis - by

. ~ i . i\ I :
pela simulagdao de condigdes de aplicagdo de campo e tornam a 1 epoBeseRe BREEES a8
aplicacgéo didatica. '""“"ullllll '., o

~a

Para praticas envolvendo controle de motores, PWM e medidas
de contagem de pulsos, o kit possui um motor CC com um encoder
associado a seu eixo. Para acionamento de cargas externas de forma
protegida, sejam CA ou CC, o kit é equipado também com um maédulo de
saida arelé. Além disso, o0 banco de ensaios apresenta também maédulos
de chaves, botdes e LEDs.

www.exsto.com.br




CARACTERISTICAS
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ESPECIFICAGOES TECNICAS

CARACTERISTICAS TECNICAS DESCRIGAO

CARACTERISTICAS GERAIS

« Em perfil de aluminio anodizado com acabamento em PVC azul;
ESTRUTURA L - e ;
+ Inclinagdo de 60° em relagédo a superficie da Bancada (maior conforto
e ergonomia de acordo com a NR17);
« Pés emborrachados e com ajuste de nivelamento;
» Serigrafia com indicagao do funcionamento e pontos de conexao;
+ Algas para transporte;

DIMENSOES «  690x466x280 mm (largura x altura x profundidade);

. 5 » Alimentacdo 127/220Vca, 50/60 Hz;

ALIMENTAGAO E PROTECAO - Plug conforme NBR14136;

 Estrutura aterrada;

« Protecdo de entrada: disjuntor IDR bipolar 25A com sensibilidade de
30maA;

« Botdo ‘Liga’ Verde e Botéo ‘Desliga’ Vermelho;

+ Sinaleiro ‘Energizado’ Verde e Sinaleiro ‘Ligado’ Vermelho (item 10.3.9
NR10);

» Em caso de falta de energia a Bancada volta desligada (NR12);

« Botdo de Emergéncia;

FONTES DE ALlMENTAQAO » Fontes com protegdo contra curto e sobrecorrente;

« Fonte 24Vcc / 3A para alimentagao de médulos e CLP;
« Fonte 10Vcc / 1A para préticas com sinais analégicos;
- Saida das Fontes CC em bornes 2mm;

CARACTERISTICAS TECNICAS DESCRIGAO

« Modulos confeccionados em chapa de ago carbono com pintura

CARACTERISTICAS GERAIS eletrostatica azul:
« Serigrafia Indelével na cor branca com simbologia e indicagéo de
conexoes;
+ Sinais de comando (24Vcc) e analdgicos (0 a 10Vcc, 4 a 20mA) em
bornes de
e 2mm;

» Sinais de poténcia (220Vca) em bornes de seguranca de 4mm;

www.exsto.com.br




ESPECIFICAGOES TECNICAS

CARACTERISTICAS TECNICAS DESCRIGAO

« 06 relés NA independentes;

« Acionamento 24 Vcgc;

« Corrente maxima dos contatos 10A;
« Tensao de operagao 110/220Vca;

MODULO RELES

« 08 chaves retentivas;
» Quando acionadas fornecem 24 Vcc;
+ Indicagdo do estado das chaves por LED's;

MODULO CHAVES

» 08 chaves pulsativas (04 NA verdes e 04 NF vermelhas);
» Quando acionadas fornecem 24 Vcc;
» Indicagao do estado das chaves por LED's;

MODULO BOTOES

MODULO FONTES DE ALIMENTAGAO VARIAVEIS » Fonte de Tens&o variavel 0-10V com Display;
« Fonte de Corrente varidvel 0-20mA com Display;

+ Medidas de corrente e tensdo independentes e simultaneas;
+  Amperimetro com escala méaxima de 20mA (Display: 3 digitos);
+ Multimetro com escala maxima de 10Vcc (Display: 3 digitos);

MODULO MEDIDAS
ANALOGICAS

« 01 Motor CC com disco perfurado e sensor 6ptico;

« Velocidade do motor controlada por sinal PWM;

« Placa de controle com entrada p/ PWM e saida Transistorizada para
controle de velocidade do Motor.

« Permite a demonstragéo de entradas rapidas de CLP e saidas PWM;

MODULO MOTORES
MOTOR DC E ENCODER

Ex=st=ea www.exsto.com.br




ESPECIFICAGOES TECNICAS

CARACTERISTICAS TECNICAS DESCRIGAO

CLP E ACESSORIOS

« Descrigao: CLP M221;

« Fabricante: Schneider;

« Part Number: TM221CEA40T;

« Alimentagao: 24Vcc;

+  Memoria de 256 kB para aplicagao, 256kB para varidveis e 256kB para
backup de aplicagao e dados;

+ Interface: MODBUS e Ethernet;

« Portas de comunicagao: USB, MODBUS RTU e Ethernet;

» Entradas Digitais: 24DI, 24Vcc, sendo 4 entradas rapidas;

- Saidas Digitais: 16D0O, 24Vcc, sendo 2 saidas rapidas;

» Entradas Analdgicas: 2Al, tensdo: 0 a +10Vcc;

» LED’s ligados nas I/O’s do CLP;

« Tempo de processamento de bit: 0,2us;

+ Linguagem de Programacgé&o: LAD (LADDER), GRAFICET e IL (Lista de
Instrugdes);

» Protocolos: MODBUS RTU/ASCII, Ethernet, MODBUS TCP;

MODULO CLP SCHNEIDER M221

» Cartdo de Expansédo Analdgico;

« Fabricante: Schneider;

+ Part Number: TM3AMS6;

« Alimentagao: 24Vcc;

» Entradas Analdgicas: 4, tenséo e corrente;
- Saidas Analdgicas: 2, tensdo e corrente;

» Resolugéo: 13 bits;

CARTAO ANALOGICO

+ IHM Schneider (Modelo HMISTU855);

- Display 5,7", 65536 cores, resolugdo 320x240 pixels QVGA;
« Touchscreen colorida;

» Memoria do aplicativo 16MB, e 64kB de Backup;

» Porta Ethernet;

» Porta USB;

- Porta MODBUS;

« Alimentagéo 24Vcg;

» Compatibilidade de Comunicagao com CLP;

IHM

« Linha Altivar Machine ATV320;

e Part Number: ATV320U02M2C;

« Alimentagao trifasica - 220Vca;

- Para motores de até 0,25CV;

« Interface de operagao e programacé&o (IHM) incorporada;
« Rampas de aceleragao/desaceleracao;

« Rampatipo "S";

« Protegao de sobrecarga e sobretemperatura no motor e nos IGBTS;
» Protegao de sobrecorrente;

- 7 Entradas digitais;

« 3 Entradas analdgicas isoladas;

« 3 Saidas digitais;

« 1 Saida analdgica isolada;

« 1 Porta de comunicagdo MODBUS RTU RS485;

« Compatibilidade de comunicagdo com CLP e IHM;

INVERSOR DE FREQUENCIA

www.exsto.com.br




ESPECIFICAGOES TECNICAS

CARACTERISTICAS TECNICAS DESCRIGAO

SOFTWARE

« 0 SoMachine Basic é um software de programacgao de CLP’s da
Schneider;
« 0 SoMachine é uma ferramenta intuitiva, eficiente e comprovada,

. = permitindo que vocé desenvolva toda a l6gica para o CLP, simule
SoNachas Baaic offline o funcionamento do programa, faga o Download e monitore
Stk festes online o funcionamento da légica. E possivel ainda inserir blocos de

comunicacgao, permitindo comunicagédo com outros dispositivos, seja
eles CLP, IHM, inversores e diversos outros dispositivos.
« As Linguagens disponiveis para programacado do CLP M221 s3o:

SOFTWARE DE PROGRAMAGAO DO CLP

LAD: Ladder;
Ml wiiow Tomira o . IL: Lista de Instrugdes;
GRAFICET;

*(Incluso)

» 0 Vijeo Designer é um software de desenvolvimento e programacao
de IHM’s da Schneider.

« Com o Vijeo Designer é possivel desenvolver todas as telas e l6gicas
de controle e supervisao de outros sistemas como o CLP.

« 0 Vijeo Designer possui uma grande biblioteca de objetos e recursos
para desenvolvimento de telas.

« E possivel configurar variaveis de dispositivos de redes para
comunicacgao entre IHM e CLP e outros dispositivos.

SOFTWARE DE PROGRAMAGAOQ DA IHM

*(Incluso)

« Sistema supervisério é uma plataforma para monitoramento e
controle, oferecendo escalabilidade e constante evolugdo para
diversos tipos de aplicagdes, desde simples interfaces HMI até
complexos centros de operagao em tempo real. Desenvolvido para
atender aos requisitos atuais e futuros de conectividade, flexibilidade
e confiabilidade.

« Principais caracteristicas: Multiusudrios e multiprojetos, sincronismo
de bases de dados e alarmes, Bibliotecas de objetos graficos,
ferramenta de scripts, acesso a bancos de dados comerciais, alta
seguranga e rastreabilidade de acordo com a norma FDA CFR 21 Part
11 e OPC Classic e UA.

SOFTWARE SUPERVISORIO
(SCADA)

*(Opcional)

« 01 licenga do Automation Studio - (Software de Simulag&o);

SOFTWARE DE SIMULAGAQ DE » Bibliotecas de Controle Elétrico (JIC e IEC);

PROCESSO INDUSTRIAIS . Biblioteca GRAFICET IEC 61131-3;
(AUTOMATION STUDIO) . Biblioteca Ladder (SIEMENS, Allen Bradley, IEC 611313, LSIS);
« IHM 2D e 3D;
«  OPC Client;
« Ambientes simulados para interagdo com CLPs via Modbus ou OPC

Portao de garagem

Controle digital de nivel

Seméforo

Elevador

Esteira classificadora de pecas

Controle analdgico de nivel (PID)

Planta multi-processo (Nivel, Vazdo, Temperatura e Press&o)
» Detalhamento do Software no Catalogo do Simulador de ambientes

virtuais

*(Opcional)

* Para os Softwares Opcionais, consulte a equipe de vendas para formacao de preco e detalhes.

Ex=st=ea www.exsto.com.br




COMPOSIGCAO DO PRODUTO

O KIT POSSUI:

« Rack com todos os médulos fixad
« Cabos banana banana 2mm:
08 cabos verdes de 75 cm;
06 cabos azuis de 75 cm;

os;

04 cabos vermelhos de 75 cm;

04 cabos pretos de 75 cm;

03 cabos amarelos de 75 cm;

08 cabos verdes de 30 cm;

06 cabos azuis de 30 cm;

03 cabos amarelos de 30 cm;
« Cabos banana banana 4mm:

06 cabos vermelhos de 150 ¢
« Cabo DB25 Macho/Macho;

m

« 01 cabo tripolar 2P+T padrao NBR 14136;

+ Licengas dos softwares inclusos;

- Liberacao de acesso ao EXSTO ACADEMY, contendo as seguintes documentacgoées:

Manual de utilizagdo e manut

encao do kit;

Guia do Educador - Respostas e comentarios;
Guia do Aluno - Teoria e Pratica;
Exemplos, manuais, apostila e softwares;

Automation Studio™ - (Opcional)

€N AUTOMATION STUDIO®

CLIQUE E VEJA O CATALOGO

O Automation Studio E6 é um software completo para desenvolver
e simular projetos em 3D de Automacao que possibilitam total integracao
entre esses ambientes para construgdo de um sistema completo.

0 software permite que vocé crie materiais ricos e diversos,
ilustrando os conceitos aprendidos em sala de aula através de simulagao
e animacgao. Os alunos podem aprender mais rapido criando, testando e
resolvendo projetos para propdsitos de manutencdo, operagdo ou
desenvolvimento, num ambiente virtual seguro.

Com o Automation Studio é possivel desenvolver Ambientes
tridimensionais ou utilizar os Ambientes Virtuais, que a Exsto desenvolve,
para se comunicar com o CLP, ou seja, o CLP controla uma Planta ou
Ambiente Virtual dentro do Automation Studio através da Interface OPC.

Software Supervisério - (Opcional)

Sistema supervisorio é uma plataforma para monitoramento e
controle, oferecendo escalabilidade e constante evolugao para diversos
tipos de aplicagdes, desde simples interfaces HMI até complexos centros
de operagdo em tempo real. Desenvolvido para atender aos requisitos
atuais e futuros de conectividade, f lexibilidade e confiabilidade.

Principais caracteristicas: Multiusuarios e multiprojetos,
sincronismo de bases de dados e alarmes, Bibliotecas de objetos graf
icos, ferramenta de scripts, acesso a bancos de dados comerciais, alta
seguranca e rastreabilidade de acordo com anorma FDA CFR 21 Part 11 e
OPC Classice UA.

www.exsto.com.br



https://exsto.com.br/Catalogos/Automation%20Studio%20-%20EDUC.pdf
https://exsto.com.br/Catalogos/BluePlant-caracteristicas_tecnicas.pdf

MATERIAL DIDATICO

METODOLOGIA

A metodologia da Exsto faz do laboratério uma oportunidade para que cada aluno desenvolva suas
potencialidades, visando os diferentes estilos de aprendizagem, por meio de aulas que possibilitam aprendizagem
significativa e garantem o desenvolvimento de conhecimentos, habilidades e atitudes.

O material é organizado em temas que exploram todos os recursos do kit didatico, permitindo ao professor
customizar sua disciplina selecionando as aulas conforme a ementa do curso. O modo como sao tratados os
assuntos desenvolvidos em cada tema segue as teorias educacionais focadas na aprendizagem de adultos e visa
atendertodos os estilos de aprendizagem.

GUIA DO EDUCADOR

E um documento que une todas as aulas praticas propostas,

contendo as respostas dos exercicios propostos e dicas para
o professor ministrar as experiéncias.

GUIA DO EDUCADOR

MATERIAL DIDATICO

GUIA DO ALUNO

E um conjunto de relatérios praticos com campos para o
aluno registrar os resultados obtidos nas atividades.

GUIA DO ALUNO

MATERIAL DIDATICO

MANUAL DO USUARIO

Possui todas as informagdes técnicas do kit, explanando as caracteristicas
do mesmo, os componentes que o compde, os cuidados de manuseio e
seguranga necessarios para sua utilizagao, as instalagdes de softwares e
uma inicializagao rapida. MATERIAL DIDATICO

MANUAL DO USUARIO

www.exsto.com.br




MATERIAL DIDATICO

HABILIDADES E COMPETENCIAS

« Compreender a estrutura interna de um CLP;

« Utilizar diferentes Linguagens de Programacao;

« Compreender o uso de diferentes Variaveis;

« Realizar pequenas Logicas Digitais;

« Implementar pequenos Sistemas Automaticos;

« Aplicar l6gicas Temporizadas em problemas reais;

 Utilizar Contadores para diversas aplicagdes;

- Compreender as variaveis Analdgicas;

« Utilizar os conceitos de resolucao e conversao de variaveis analégicas para implementar sistemas de
monitoragao e controle;

« Compreender os conceitos de Maquina de Estados;

« Utilizar logicas de Maquina de Estados para resolver problemas reais;
« Compreender os tipos de Sistemas de Controle;

 Utilizar e testar sistemas com diferentes tipos de Controle;

« Implementar Sistemas de Controle em situagdes reais;

TEMAS E ASSUNTOS ABORDADOS

Tema A - Introdugao a CLP Tema E Maquinas de Estados
A.1 Hardware E.T Conceitos Basicos
A.2 Software E.2 Simulacbes e Aplicacbes
A.3 Ladder
A.4 Texto Estruturado Tema F - Sistemas de Controle Industrial
A.5 Logicas Booleanas F.1 Sistema de Controle ON/OFF
A.6 Variaveis F.2 Janela/Histerese
A.7 IHM F.3 Malha Aberta/Malha Fechada
F.4 Métodos de Sintonia
Tema B - Ldagicas Basicas F.5 Controlador P
B.1 Botbes e IHM F.6 Controlador PI
B.2 Légicas Digitai F.7 Controlador PID

B.3 Software Simulador
B.4 Sistemas Automaticos

Tema C - Temporizadores e Contadores
C.1 Temporizadores
C.2 Simulagdes e Aplicagdes
C.3 Contadores
C.4 Simulagdes e Aplicagdes

Tema D - Variaveis Analdgicas
D.1 Leitura e Escrita
D.2 Resolugao e Conversoes

www.exsto.com.br




TREINAMENTO

Buscando por uma melhor utilizagdo de nossos kits didaticos, oferecemos treinamentos especificos para
utilizagao, contemplando diversas experiéncias e aplicagdes. Sdo oferecidas duas formas de capacitagao:

Treinamento EaD
Onde sao disponibilizados videos para acesso dos usuarios com instrugdes basicas para uso do produto.

Capacitagao Operacional [OPCIONAL]
Onde um colaborador vai até o local de entrega do kit didatico e realizar um treinamento presencial juntamente
com aentrega do produto.

TREINAMENTO EaD
L)

& Exx=s=ca
Disponivel online, a apresentacéo dos recursos e formas de utilizagdo do e
kit sdo apresentados emvideo. Engloba os seguintes assuntos:

- Instalacao;

- Demonstragao dos comandos;
- Funcionalidades;

- Utilizagao e aplicagdes gerais;

- Demonstragao dos modulos suas funcionalidades; CLIQUE E CONHEGA

CAPACITAGAO OPERACIONAL PRESENCIAL [OPCIONAL]

Disponibilizado pela Exsto, a capacitagcao operacional é oferecida presencialmente e com carga horaria
de 04 horas. A capacitagao leva em consideragao os principais temas para o melhor uso do banco de ensaio e de
suas aplicagdes, desta forma o usuario fica apto a utilizar o banco de ensaio de forma eficiente, e também, é
apresentada e exemplificada a utilizagdo do material didatico que acompanha o produto. Sédo realizadas
algumas demonstragdes de funcionamento e aplicacgdes.

Nome do treinamento: Treinamento Operacional
Cargahoraria: 04 horas

Ementa:
1.Instalagdo e utilizagédo
2. Cuidados com manuseio
3. Caracteristicas erecursos do produto
4. Material Didatico e Documentagdes
5.Demonstragao de experiéncias
6. Praticas

DEPOIMENTOS

www.exsto.com.br



http://exstoacademy.exsto.com.br/

PRODUTOS RELACIONADOS

CLIQUE E VEJA O CATALOGO

CLIQUE E VEJA O CATALOGO

XC222
BANCO DE ENSAIOS PARA CONTROLE DE PROCESSOS
CONTINUOS

0 kit XC222 permite a aplicacdo na pratica de estratégias de
controle dos processos continuos mais comuns como nivel,
vazao etemperatura. Foi concebido para envolver desde sensores
digitais simples a sensores analdgicos industriais. O controle
pode ser realizado por CLP (n&o incluso, consulte sobre nossos
kits de CLP) ou por uma placa de aquisi¢do de dados presente no
kit.

XC248
BANCO DE ENSAIOS PARA PLANTA DE PROCESSO DE
MANUFATURA

Pensando esta aplicacao real foi desenvolvido 0 XC248-Banco de
Ensaios para Planta de Processo de Manufatura que envolve
conceitos de Sensores Industriais, Pneumatica, PLC e suas
programacoes, Inversor de Frequéncia, Motores Elétricos,
podendo explorar diversas formas de controle.

www.exsto.com.br



https://exsto.com.br/Catalogos/XC222PD00.PT.pdf
https://exsto.com.br/Catalogos/XC248PD00.PT.pdf

L CONTATO

COMERCIAL
vendas03@exsto.com.br
(+55) 35 3473-4050
www.exsto.com.br

CENTRO DE CAPACITACAO DE CLIENTE:
ccc@exsto.com.br

(0xx35) 3473-4050
www.exstoacademy.exsto.com.br

ENDERECO:

Rua: Dr. José Pinto Vilela, N°© 555 g
Centro - Santa Rita do Sapucai —
Minas Gerais r
37540-000
Brasil

CONECTE-SE
COM A EXSTO:

@EXSTOTECNOLOGIA
Whats: (35) 3473-4054
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http://facebook.com/exstotecnologia
http://web.whatsapp.com/send?phone=553534734054
http://youtube.com/exstotecnologia2
http://linkedin.com/company/exsto-tecnologia
https://www.instagram.com/exstotecnologia/

