




 Na área de Automação Industrial, um dos segmentos mais 
utilizados até hoje é sem dúvida o da Pneumática, pois esta possui 
características de velocidade e força para a realização de tarefas 
utilizando o ar comprimido como fonte de energia. Mas, como se 
diz que força não é nada sem controle, abordaremos conceitos de 
elaboração de circuitos eletropneumáticos para controle de 
elementos pneumáticos como pistões, válvulas e motores, com o 
uso de elementos de comutações elétricas.
 O sistema pneumático funciona por meio da compressão 
de gases, que convertem em energia mecânica, movimentando 
pistões e eixos. As máquinas pneumáticas fazem parte da 
produção industrial.

 Os manipuladores pneumáticos são equipamentos 
compostos por elementos altamente tecnológicos e articulados, 
cuja função é transportar objetos entre pontos distintos através 
de movimentos determinados pelo operador. 

 O dispositivo mecânico adquire sua capacidade de 
funcionamento através da força do ar coletado que é utilizado 
como energia para o desempenho de sua movimentação. Além de 
atender as normas de segurança, também possui sistema de 
frenagem para evitar que o braço mecânico se mova sozinho; 
movimento mais preciso e maior capacidade de movimentação 
de carga; circuito antiqueda para o caso de faltar ar comprimido 
no mecanismo; entre outros.

 Sendo assim, foi criado o XH202 – Banco de Ensaios para 
manipulador pneumático, visando colocar o aluno em contato com 
aplicação em manipulador pneumático. A Bancada do kit do 
manipulador é construída em perfil de alumínio, que além de ser 
mais leve é imune a oxidação.

 O kit ainda conta com sensores capacitivos, para 
identificação da posição das peças para uma atuação precisa, 
gerador de vácuo para realizar a movimentação das peças, e 
terminal de válvulas para um funcionamento correto do sistema.
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 Em perfil de alumínio anodizado com acabamento em PVC azul;
 4 Rodas para transporte com ajuste de altura (02 com trava);
 Devidamente aterrado;
 Tampo em Perfil de alumínio, com ranhuras para fixação dos dispositivos;

 800 x 1100 x 600 mm (largura x altura x profundidade);
 Bancada: 800 x 845 x 600 mm (largura x altura x profundidade);

 Engate rápido intercambiável 1/8" para mangueira de 6mm;
 Todos os cabos e tubulações possuem anilhas e com identificação;
 Fixação dos componentes feita manualmente sem utilização de 

ferramentas por meio de sistema de aperto manual;
 Cabos devidamente alinhados, com terminais de compressão, guiados 

por espiral-tubo e identificados com anilhas;

 Cilindro Pneumático sem Haste com Embolo Magnético;
 Diâmetro 32mm;
 Curso de 250mm;
 Amortecimento regulável de final de curso;
 Conexões de engate rápido com reguladores de fluxo;

EIXO X

 Cilindro Pneumático de Dupla Ação com Embolo Magnético;
 Diâmetro 32mm;
 Curso 250mm, com Guia Linear;
 Amortecimento regulável de final de curso;

EIXO Y

CONSTRUÇÃO

 Cilindro Pneumático de Dupla Ação com Embolo Magnético;
 Diâmetro 20mm;
 Curso 100mm, com Guia Linear;
 Amortecimento regulável de final de curso;
 Conexões de engate rápido com reguladores de fluxo;

EIXO Z



 Gerador de Vácuo com Ventosa de 25mm;
 Acoplada na extremidade do Eixo Z;
 Utilizada para Segurar / Transportar as peças;

GERADOR DE VÁCUO

 Dimensões: 40 x 10mm (diâmetro e altura);
 02 peças confeccionadas em ABS na cor azul;
 02 peças confeccionadas em ABS na cor verde;

PEÇAS PARA DESCARTE

   Concentra as conexões elétricas do equipamento;
    Painel de aço na cor azul e silk na cor branca;
   Bornes para pino banana de 2mm:
    Borne azul para pino banana 2mm (válvulas solenoides);
    Borne amarelo para pino banana 2mm (sensores);
    Borne vermelho para pino banana 2mm (24Vcc);
    Borne preto para pino banana 2mm (comum);
   Identificação dos recursos e representação do circuito pneumático 
por meio de serigrafia, de acordo com a norma DIN/ISO 1219;

PAINEL DE CONEXÕES

 Utilizado para detecção de peças na posição inicial;
 Sensor PNP de 3 fios;
 Ajuste de sensibilidade;

SENSOR CAPACITIVO

 Sensores magnéticos tipo Reed Switch 24Vcc;
 LED para indicação de acionamento;
 Tipo PNP três fios;
 Fixados nas extremidades dos eixos X, Y e Z por meio de porta sensor 

para facilitar a substituição;
 06 sensores instalados (02 por eixo);
 02 sensores sobressalentes;
 Utilizados para identificar a posição de cada cilindro;

SENSOR MAGNÉTICO
REED SWITH

TERMINAL DE 
VÁLVULAS

 Válvulas de comando Eletropneumática;
 04 Válvulas direcionais 5/2 vias;
 Acionamento elétrico por simples solenóide 24Vcc; 

Reposicionamento por mola;
 Acionamento manual de emergência;
 LED indicador de operação;

UNIDADE LUBRIFIL  Unidade para Lubrificar, Filtrar e Regular;
 Conexões de engate rápido 4mm;



 Banco de Ensaios em Manipulador Pneumático Três Eixos;

 Cabos banana banana 4mm:
 06 azuis de 75 cm;
 08 verde de 75 cm;
 02 vermelho de 75 cm;
 02 preto de 75 cm;

 Liberação de acesso ao EXSTO ACADEMY, contendo as seguintes documentações:
 Manual de utilização e manutenção do kit;
 Apostila Teórica;
 Caderno de Experiências;
 Exemplos, manuais, apostila e softwares.
 

 O Automation Studio E6 é um software completo para desenvolver e 
simular projetos em 3D de Automação que possibilitam total integração entre 
esses ambientes para construção de um sistema completo. 
 
O software permite que você crie materiais ricos e diversos, ilustrando os 
conceitos aprendidos em sala de aula através de simulação e animação. Os 
alunos podem aprender mais rápido criando, testando e resolvendo projetos 
para propósitos de manutenção, operação ou desenvolvimento, num 
ambiente virtual seguro. 

 Com o Automation Studio é possível desenvolver Ambientes 
tridimensionais ou utilizar os Ambientes Virtuais, que a Exsto desenvolve, para 
se comunicar com o CLP, ou seja, o CLP controla uma Planta ou Ambiente 
Virtual dentro do Automation Studio através da Interface OPC.

http://exsto.com.br/Catalogos/Automation_Studio_(Automacao).pdf


 A metodologia da Exsto faz do laboratório uma oportunidade para que cada aluno desenvolva suas 
potencialidades, visando os diferentes estilos de aprendizagem, por meio de aulas que possibilitam aprendizagem 
significativa e garantem o desenvolvimento de conhecimentos, habilidades e atitudes.

 O material é organizado em temas que exploram todos os recursos do kit didático, permitindo ao professor 
customizar sua disciplina selecionando as aulas conforme a ementa do curso. O modo como são tratados os 
assuntos desenvolvidos em cada tema segue as teorias educacionais focadas na aprendizagem de adultos e visa 
atender todos os estilos de aprendizagem.



 Compreender e utilizar sensores e atuadores;

 Trabalhar com inversor de frequência;

 Interpretar informações de manuais;

 Diferenciar tipos de sensores;

 Utilizar atuadores com CLP;

 Parametrizar inversor de frequência;

 Integrar CLP, sensores, atuadores e inversor de frequência;

 Trabalhar com válvulas e cilindros pneumáticos;

 Compreender conceitos de máquinas de estados;

 Desenvolver lógicas digitais para controle.

Tema A - Atuadores Manipuladores Pneumáticos

 A1. Atuadores

 A2. Manipuladores Pneumáticos

 A3. Projetos com Manipuladores Pneumáticos



 Disponível online, a apresentação dos recursos e formas de utilização do 
kit são apresentados em vídeo. Engloba os seguintes assuntos:

 Disponibilizado pela Exsto, a capacitação operacional é oferecida presencialmente e com carga horária 
de 04 horas. A capacitação leva em consideração os principais temas para o melhor uso do banco de ensaio e de 
suas aplicações, desta forma o usuário fica apto a utilizar o banco de ensaio de forma eficiente, e também, é 
apresentada e exemplificada a utilização do material didático que acompanha o produto. São realizadas 
algumas demonstrações de funcionamento e aplicações.

Nome do treinamento: Treinamento Operacional
Carga horária: 04 horas

Ementa:
1. Instalação e utilização
2. Cuidados com manuseio
3. Características e recursos do produto
4. Material Didático e Documentações
5. Demonstração de experiências
6. Práticas

Buscando por uma melhor utilização de nossos kits didáticos, oferecemos treinamentos específicos para 
utilização, contemplando diversas experiências e aplicações. São oferecidas duas formas de capacitação:

Treinamento EaD
Onde são disponibilizados vídeos para acesso dos usuários com instruções básicas para uso do produto.

Capacitação Operacional [OPCIONAL]
Onde um colaborador vai até o local de entrega do kit didático e realizar um treinamento presencial juntamente 
com a entrega do produto.

http://exstoacademy.exsto.com.br/


XC243
BANCO DE ENSAIOS PARA PROCESSO DE MANUFATURA COM 

DISPOSITIVOS DE COMANDOS

Pensando esta aplicação real foi desenvolvido o XC248 - Banco de 
Ensaios em Classificador de Peças que envolve conceitos de 
Sensores Industriais, Pneumática, PLC e suas programações, 
Inversor de Frequência, Motores Elétricos, podendo explorar 
diversas formas de controle.

XC152
BANCO DE ENSAIOS EM CLP SIEMENS (S7-1200)+PROFIBUS 

DP

O Banco de ensaio para CLP SIEMENS S7-1200 foi concebido para 
permitir o desenvolvimento de competências em múltiplos 
aspectos da automação industrial. Ele permite compreender e 
explorar os recursos do principal equipamento que compõe um 
sistema automatizado, o CLP.

XE334
BANCO DE ENSAIOS PARA MONTAGEM DE QUADRO

DE COMANDOS

Visando colocar o aluno em contato com o desenvolvimento de 
aplicações utilizando os principais dispositivos de comando e um 
painel de montagem, que permite a implementação de circuitos, 
deixando livremente aberto para a montagem de qualquer tipo de 
aplicação, foi criado o banco de ensaios de montagem e quadro 
de comandos.

http://exsto.com.br/Catalogos/XC243PD00.PT.pdf
http://exsto.com.br/Catalogos/XC122PD00.PT.pdf
https://exsto.com.br/Catalogos/XE334PD00.PT.pdf
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