AUTOMACAO

XH202

BANCO DE ENSAIOS PARA
MANIPULADOR PNEUMATICO

SOLUGOES EXSTO PARA O ENSINO PROFISSIONAL TECNOLOGICO



CONHEGCA AEXSTO

Desenvolvimento de habilidades praticas, acesso a tecnologias de
ponta, vivéncia didatica e preparo profissional: Exsto, a Indistria na
Escola.

Com 18 anos de mercado, a empresa EXSTO TECNOLOGIA tem como missao atender as
necessidades do mercado educacional por meio de solugoes didaticas para o Ensino Profissional
Tecnoldgico.

As bancadas didaticas EXSTO sao reconhecidas no mercado por seus diferenciais de qualidade e
robustez, necessarios para o ensino completo das tecnologias presentes na Industria.

A Exsto esta localizada em Santa Rita do Sapucai, uma regiao reconhecida internacionalmente
como o Vale da Eletronica. Com mais de 150 empresas de base tecnoldgica, a parceria entre Governo,
Universidades e Empresas da regiao, opera para intensificar projetos de pesquisa, desenvolvimento e
inovagao (PD&I) e atragao de investimentos.

Através de sua equipe formada por engenheiros e técnicos,altamente capacitados pelo Instituto
Nacional de Telecomunicagdes e pela Escola Técnica do Vale da Eletronica, a Exsto faz parte desse
ecossistema de empresas que buscam entregar ao mercado solugoes inovadoras.

v Solucgoes didaticas de qualidade e alta tecnologia;

v Atendimento efetivo através do Centro de Atendimento ao Cliente;
v Assisténcia técnica especializada;

v Um moderno Centro de Capacitagao de Clientes;

v Portal de conteudo exclusivo para clientes,

v Acompanhamento da satisfagao de seus clientes através de Pés-Vendas.

www.exsto.com.br




CARACTERISTICAS

XH202-BANCO DE ENSAIOS PARA MANIPULADOR PNEUMATICO

Na area de Automagao Industrial, um dos segmentos mais
utilizados até hoje é sem divida o da Pneumatica, pois esta possui
caracteristicas de velocidade e forgca para a realizagao de tarefas
utilizando o ar comprimido como fonte de energia. Mas, como se
diz que forga ndo é nada sem controle, abordaremos conceitos de
elaboracdao de circuitos eletropneumaticos para controle de

elementos pneumaticos como pistdes, valvulas e motores, com o
uso de elementos de comutacdes elétricas.

O sistema pneumatico funciona por meio da compressao
de gases, que convertem em energia mecanica, movimentando
pistdes e eixos. As maquinas pneumaticas fazem parte da
producao industrial.

Os manipuladores pneumaticos sdo equipamentos
compostos por elementos altamente tecnoldgicos e articulados,
cuja funcgéo é transportar objetos entre pontos distintos através
de movimentos determinados pelo operador.

O dispositivo mecéanico adquire sua capacidade de
funcionamento através da forga do ar coletado que é utilizado
como energia para o desempenho de sua movimentacao. Além de
atender as normas de seguranga, também possui sistema de
frenagem para evitar que o brago mecanico se mova sozinho;
movimento mais preciso e maior capacidade de movimentagao
de carga; circuito antiqueda para o caso de faltar ar comprimido
no mecanismo; entre outros.

Sendo assim, foi criado o0 XH202 - Banco de Ensaios para
manipulador pneumatico, visando colocar o aluno em contato com
aplicagdo em manipulador pneumatico. A Bancada do kit do
manipulador é construida em perfil de aluminio, que além de ser
mais leve é imune a oxidagao.

O kit ainda conta com sensores capacitivos, para
identificacdo da posicdo das pecas para uma atuagao precisa,
gerador de vacuo para realizar a movimentacdao das pegas, e

terminal de valvulas para um funcionamento correto do sistema.

www.exsto.com.br
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ESPECIFICAGOES TECNICAS

CARACTERISTICAS TECNICAS

CARACTERISTICAS GERAIS

Em perfil de aluminio anodizado com acabamento em PVC azul;

DESCRIGAO

ESTRUTURA .

4 Rodas para transporte com ajuste de altura (02 com trava);

Devidamente aterrado;

Tampo em Perfil de aluminio, com ranhuras para fixagdo dos dispositivos;
DIMENSOES 800 x 1100 x 600 mm (largura x altura x profundidade);

Bancada: 800 x 845 x 600 mm (largura x altura x profundidade);
CONSTRUCAO Engate rapido intercambiavel 1/8" para mangueira de 6mm;

Todos os cabos e tubulagdes possuem anilhas e com identificagéo;
Fixacdo dos componentes feita manualmente sem utilizagao de
ferramentas por meio de sistema de aperto manual;

Cabos devidamente alinhados, com terminais de compressao, guiados
por espiral-tubo e identificados com anilhas;

CARACTERISTICAS TECNICAS

DESCRIGAO

EIXO X

<

Cilindro Pneumatico sem Haste com Embolo Magnético;
Diametro 32mm;

Curso de 250mm;

Amortecimento reguldvel de final de curso;

Conexdes de engate rapido com reguladores de fluxo;

EIXOY

Cilindro Pneumatico de Dupla Agdo com Embolo Magnético;
Diametro 32mm;

Curso 250mm, com Guia Linear;

Amortecimento reguldvel de final de curso;

EIXO Z

Cilindro Pneumatico de Dupla Agdo com Embolo Magnético;
Diametro 20mm;

Curso 100mm, com Guia Linear;

Amortecimento reguldvel de final de curso;

Conexdes de engate rapido com reguladores de fluxo;

www.exsto.com.




ESPECIFICAGOES TECNICAS

CARACTERISTICAS TECNICAS DESCRIGAO

GERADOR DE VACUO ' ; » Gerador de Vacuo com Ventos_a de 25mm;
» Acoplada na extremidade do Eixo Z;
 Utilizada para Segurar / Transportar as pecas;

PECAS PARA DESCARTE - + Dimensdes: 40 x 10mm (didmetro e altura);
+ 02 pecas confeccionadas em ABS na cor azul;

» 02 pecas confeccionadas em ABS na cor verde;

PAINEL DE CONEXOES + Concentra as conexdes elétricas do equipamento;
« Painel de ago na cor azul e silk na cor branca;
« Bornes para pino banana de 2mm:
Borne azul para pino banana 2mm (vélvulas solenoides);
Borne amarelo para pino banana 2mm (sensores);
Borne vermelho para pino banana 2mm (24Vcc);
Borne preto para pino banana 2mm (comum);
- Identificagdo dos recursos e representagao do circuito pneumatico
por meio de serigrafia, de acordo com a norma DIN/ISO 1219;

SENSOR CAPACITIVO ¥ « Utilizado para detepgéo de pecas na posigéo inicial;
« Sensor PNP de 3 fios;

« Ajuste de sensibilidade;

« Sensores magnéticos tipo Reed Switch 24Vcc;

SENSOR MAGNETICO « LED para indicagdo de acionamento;

REED SWITH « Tipo PNP trés fios;

« Fixados nas extremidades dos eixos X, Y e Z por meio de porta sensor
para facilitar a substituicao;

« 06 sensores instalados (02 por eixo);

« 02 sensores sobressalentes;

« Utilizados para identificar a posigao de cada cilindro;

TERMINAL DE
VALVULAS

« Vdlvulas de comando Eletropneumatica;

« 04 Valvulas direcionais 5/2 vias;

« Acionamento elétrico por simples solendide 24Vcc;
Reposicionamento por mola;

« Acionamento manual de emergéncia;

« LED indicador de operacao;

UNIDADE LUBRIFIL « Unidade para Lubrificar, Filtrar e Regular;

« Conexdes de engate rapido 4mm;

www.exsto.com.




COMPOSIGCAO DO PRODUTO

O KIT POSSULI:

« Banco de Ensaios em Manipulador Pneumatico Trés Eixos;

« Cabos banana banana 4mm:
06 azuis de 75 cm;
08 verde de 75 cm;
02 vermelho de 75 cm;
02 preto de 75 cm;

+ Liberagao de acesso ao EXSTO ACADEMY, contendo as seguintes documentacgoes:
Manual de utilizagdo e manutengao do kit;
Apostila Tedrica;
Caderno de Experiéncias;
Exemplos, manuais, apostila e softwares.

Automation Studio™ - (Opcional)

O Automation Studio E6 € um software completo para desenvolver e
simular projetos em 3D de Automacao que possibilitam total integragao entre
esses ambientes para constru¢ao de um sistema completo.

O software permite que vocé crie materiais ricos e diversos, ilustrando os
conceitos aprendidos em sala de aula através de simulagao e animagéao. Os
alunos podem aprender mais rapido criando, testando e resolvendo projetos
| para propésitos de manutencdo, operagao ou desenvolvimento, num
— ‘ ambiente virtual seguro.

(A} AUTOMATION STUDIO™ Com o Automation Studio é possivel desenvolver Ambientes
tridimensionais ou utilizar os Ambientes Virtuais, que a Exsto desenvolve, para
se comunicar com o CLP, ou seja, o CLP controla uma Planta ou Ambiente

CLIQUE E VEJA O CATALOGO Virtual dentro do Automation Studio através da Interface OPC.

www.exsto.com.br



http://exsto.com.br/Catalogos/Automation_Studio_(Automacao).pdf

MATERIAL DIDATICO

METODOLOGIA

A metodologia da Exsto faz do laboratério uma oportunidade para que cada aluno desenvolva suas
potencialidades, visando os diferentes estilos de aprendizagem, por meio de aulas que possibilitam aprendizagem
significativa e garantem o desenvolvimento de conhecimentos, habilidades e atitudes.

O material é organizado em temas que exploram todos os recursos do kit didatico, permitindo ao professor
customizar sua disciplina selecionando as aulas conforme a ementa do curso. O modo como sao tratados os
assuntos desenvolvidos em cada tema segue as teorias educacionais focadas na aprendizagem de adultos e visa
atendertodos os estilos de aprendizagem.

GUIA DO EDUCADOR

E um documento que une todas as aulas praticas propostas,
contendo as respostas dos exercicios propostos e dicas para
o professor ministrar as experiéncias.

GUIA DO EDUCADOR

MATERIAL DIDATICO

GUIA DO ALUNO .

E um conjunto de relatérios praticos com campos para o
aluno registrar os resultados obtidos nas atividades.

GUIA DO ALUNO

MATERIAL DIDATICO

MANUAL DO USUARIO

Possui todas as informagdes técnicas do kit, explanando as caracteristicas
do mesmo, os componentes que o compde, os cuidados de manuseio e
seguranga necessarios para sua utilizagao, as instalagdes de softwares e
uma inicializagao rapida. MATERIAL DIDATICO

MANUAL DO USUARIO

www.exsto.com.br




MATERIAL DIDATICO

HABILIDADES E COMPETENCIAS

« Compreender e utilizar sensores e atuadores;

e Trabalhar com inversor de frequéncia;

+ Interpretar informagdes de manuais;

+ Diferenciar tipos de sensores;

« Utilizar atuadores com CLP;

« Parametrizar inversor de frequéncia;

+ Integrar CLP, sensores, atuadores e inversor de frequéncia;
« Trabalhar com valvulas e cilindros pneumaticos;

« Compreender conceitos de maquinas de estados;

« Desenvolver légicas digitais para controle.

TEMAS E ASSUNTOS ABORDADOS

Tema A - Atuadores Manipuladores Pneumaticos
A1. Atuadores
A2. Manipuladores Pneumaticos
A3. Projetos com Manipuladores Pneumaticos

www.exsto.com.br




TREINAMENTO

Buscando por uma melhor utilizagdo de nossos kits didaticos, oferecemos treinamentos especificos para
utilizagao, contemplando diversas experiéncias e aplicagdes. Sdo oferecidas duas formas de capacitagao:

Treinamento EaD
Onde sao disponibilizados videos para acesso dos usuarios com instrugdes basicas para uso do produto.

Capacitagao Operacional [OPCIONAL]
Onde um colaborador vai até o local de entrega do kit didatico e realizar um treinamento presencial juntamente
com aentrega do produto.

TREINAMENTO EaD
L)

& Exx=s=ca
Disponivel online, a apresentacéo dos recursos e formas de utilizagdo do e
kit sdo apresentados emvideo. Engloba os seguintes assuntos:

- Instalacao;

- Demonstragao dos comandos;
- Funcionalidades;

- Utilizagao e aplicagdes gerais;

- Demonstragao dos modulos suas funcionalidades; CLIQUE E CONHEGA

CAPACITAGAO OPERACIONAL PRESENCIAL [OPCIONAL]

Disponibilizado pela Exsto, a capacitagcao operacional é oferecida presencialmente e com carga horaria
de 04 horas. A capacitagao leva em consideragao os principais temas para o melhor uso do banco de ensaio e de
suas aplicagdes, desta forma o usuario fica apto a utilizar o banco de ensaio de forma eficiente, e também, é
apresentada e exemplificada a utilizagdo do material didatico que acompanha o produto. Sédo realizadas
algumas demonstragdes de funcionamento e aplicacgdes.

Nome do treinamento: Treinamento Operacional
Cargahoraria: 04 horas

Ementa:
1.Instalagdo e utilizagédo
2. Cuidados com manuseio
3. Caracteristicas erecursos do produto
4. Material Didatico e Documentagdes
5.Demonstragao de experiéncias
6. Praticas

DEPOIMENTOS

www.exsto.com.br



http://exstoacademy.exsto.com.br/

PRODUTOS RELACIONADOS

XC152
BANCO DE ENSAIOS EM CLP SIEMENS (S7-1200)+PROFIBUS
DP

0 Banco de ensaio para CLP SIEMENS S7-1200 foi concebido para
permitir o desenvolvimento de competéncias em multiplos
aspectos da automacao industrial. Ele permite compreender e
explorar os recursos do principal equipamento que compde um
sistema automatizado, o CLP.

CLIQUE E VEJA O CATALOGO

XC243
BANCO DE ENSAIOS PARA PROCESSO DE MANUFATURA COM
DISPOSITIVOS DE COMANDOS

Pensando esta aplicacao real foi desenvolvido o0 XC248-Banco de
Ensaios em Classificador de Pegas que envolve conceitos de
Sensores Industriais, Pneumatica, PLC e suas programagcoes,
Inversor de Frequéncia, Motores Elétricos, podendo explorar
diversas formas de controle.

CLIQUE E VEJA O CATALOGO

XE334
BANCO DE ENSAIOS PARA MONTAGEM DE QUADRO
DE COMANDOS

Visando colocar o aluno em contato com o desenvolvimento de
aplicacgoes utilizando os principais dispositivos de comando e um
painel de montagem, que permite a implementacgao de circuitos,
deixando livremente aberto para a montagem de qualquer tipo de
aplicagao, foi criado o banco de ensaios de montagem e quadro
de comandos.

CLIQUE E VEJA O CATALOGO

www.exsto.com.br



http://exsto.com.br/Catalogos/XC243PD00.PT.pdf
http://exsto.com.br/Catalogos/XC122PD00.PT.pdf
https://exsto.com.br/Catalogos/XE334PD00.PT.pdf

L CONTATO

COMERCIAL
vendas03@exsto.com.br
(+55) 35 3473-4050
www.exsto.com.br

CENTRO DE CAPACITACAO DE CLIENTE:
ccc@exsto.com.br

(0xx35) 3473-4050
www.exstoacademy.exsto.com.br

ENDERECO:

Rua: Dr. José Pinto Vilela, N°© 555 g
Centro - Santa Rita do Sapucai —
Minas Gerais r
37540-000
Brasil

CONECTE-SE
COM A EXSTO:

@EXSTOTECNOLOGIA
Whats: (35) 3473-4054
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http://facebook.com/exstotecnologia
http://web.whatsapp.com/send?phone=553534734054
http://youtube.com/exstotecnologia2
http://linkedin.com/company/exsto-tecnologia
https://www.instagram.com/exstotecnologia/

